Betriebsanleitung HVLP-Lackierpistole Typ 250 C € @
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1. Aligemeines:

Vor Inbetriebnahme des Gerétes ist die Betriebsanleitung vollstandig zu lesen und deren Vorgaben genau einzuhalten.

Mit dem Gerat durfen nur sachkundige Personen arbeiten. Bei unsachgemaBem Gebrauch, bei Veranderungen oder Kombination mit unge-
eigneten Fremdteilen kdnnen Sachschéden, Gesundheitsschéaden des Betreibers oder von fremden Personen auftreten. In diesem Fall tiber-
nimmt ewo keinerlei Haftung.

Die anwendbaren Sicherheitsvorschriften, Arbeitsplatzbestimmungen und Arbeitsschutzvorschriften missen eingehalten und die Unfallver-
hitungsvorschriften der Berufsgenossenschaften beachtet werden.

2. Technische Daten

- Bauart: HVLP (High Volume Low Pressure = hohes Volumen, niedriger Druck)
- Luftanschluss: G Y, auBen

- Betriebsdruck: 2 bar (28,6 psi)

- Duse: ©0,7 mm montiert

- Betriebstemperatur (Material): max. 50 °C (122°F)

- Luftverbrauch bei 0,7 bar: 130 I/min

- Gewicht: 520 g (ohne Becher)

- Materialzufihrung: FlieBbecher mit Farbsieb

Empfohlener Luftdruck: 2 bar (28,6 psi)

Mit dem empfohlenen Luftdruck erflllt die Lackierpistole die européischen und nordamerikanischen Rechtsvorschriften, nach denen die
Lackubertragungsrate tber 65 % betragen und/oder der Diseninnendruck nicht 0,7 bar (10 psi) Ubersteigen darf.

Fur die Druckregelung ist der Luftmikrometer 250.01 zu empfehlen, der direkt am Luftanschluss der Pistole anschlieBbar ist. Falls der Druck
weiter von der Lackierpistole entfernt eingestellt wird, ist der Druckabfall durch den Schlauch zu ber(icksichtigen (ca. 0,1 bar/Meter).

3. Sicherheitshinweise
BRAND UND EXPLOSIONSGEFAHR

* Keine Chlorkohlenwasserstoffe (1.1.1 Trichlorathylen, usw.) bzw. Séueren oder alkalischen Kohlenwasserstoffe als Losemittel verwen-
den, da diese Substanzen mit Komponenten der Lackierpistole reagieren und gefahrliche Abbauprodukte erzeugen kénnen.

+  Alle Vorgénge mit Brandgefahr wie Rauchen oder das Erzeugen von Funken, unbedingt vermeiden.

#  Sicherstellen, dass die Lackieranlage ordnungsgeméB geerdet ist.

PERSONLICHE SCHUTZAUSRUSTUNG / GESUNDHEITSSCHUTZ

* Die Lackierpistole nur in ausreichend gellifteten Rdumen verwenden.

#  Stets geeignete Schutzhandschuhe, eine Schutzbrille und ein Atemgerat mit fir die spezifische Anwendung konzipiertem Filterein-
satz verwenden.

+  Die vorgeschriebene Schutzkleidung tragen, um jede Berthrung mit giftigen Dampfen, Losemitteln und den verwendeten Materialien
zu verhindern.

+  Die Anwendung bestimmter Lacke, die organische Lésemittel enthalten, kann zu Vergiftungen durch giftige Lésemittelddmpfe
fuhren. Lesen Sie unbedingt die technischen Merkbléatter der verwendeten Produkte.
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GEFAHRDUNG DURCH UNSACHGEMASSEN GEBRAUCH

* o000

Den Spritzstrahl nicht gegen Personen oder Haustiere richten.

Unbedingt die vorgeschriebenen Betriebsdriicke einhalten.

Vor dem Zerlegen und Reinigen der Spritzpistole sicherstellen, dass sie von der Lack- und Luftversorgung getrennt sind.
Benutzung nur von sachkundigen Personen (Fachpersonal) erlaubt.

Keine Veranderungen und keine Verwendung von Fremdteilen zulassig.

<2,5MT. SEC. < B0 dBA

VIBRATION

4. Bedienung

1. Allgemeines

Die zum Spritzen bendtigte Druckluft wird am Luftanschluss zugefihrt, der im Pistolengriff eingeschraubt ist. Durch die Betatigung des
Abzugshebels bis zum ersten Druckpunkt wird das Luftventil gedffnet. Beim weiteren Durchziehen des Abzugbligels wird die Farbnadel
aus der Farbdise herausgezogen. Das Spritzmedium flieBt dann infolge der Schwerkraft drucklos aus der Farbdise heraus und wird
durch die gleichzeitig aus dem Strahlkopf stromende Druckluft zerstaubt. Der Becherdeckel ist mit einer Tropfsperre ausgestattet, die
den Materialausfluss aus dem Entfiihrungsloch verhindert.

2. Inbetriebnahme

Vor jeder Inbetriebnahme, insbesondere nach jeder Reinigung und nach Reparatur des Gerétes, ist der feste Sitz aller Verschraubun-
gen zu Uberprifen. Dies gilt besonders fir die verstellbare Regulierung des Sprihgutes und des Spritzstrahles. Bei Wartungs- und
Reparaturarbeiten Gerat drucklos machen. Nichtbeachtung kann zu Unféllen flhren, fir die ewo keinerlei Haftung Ubernimmt.

¢ Disensatz fest montieren (fur die Farbdise den Universalschlissel verwenden). Der Strahlkopf muss so ausgerichtet werden, dass
die angegebene Zahl von vorne in normaler Schreibstellung lesbar ist.

¢ Vor der Montage an den Luftanschluss (G 1/4 a) Luftschlauch ausblasen. Der Luftschlauch muss fir mindestens 10 bar druckfest
und l6semittelbestéandig sein (Knickbildung vermeiden!).

¢ Strahlregulierung ganz, Materialmengenregulierung ca. 3 Umdrehungen 6ffnen.

3. Farbstrahl-Einstellung

Rundstrahl Strahlregulierschraube zudrehen.
Breitstrahl Strahlkopfnocken senkrecht, Strahlregulierschraube aufdrehen.
Hochstrahl Strahlkopfnocken waagrecht, Strahlregulierschraube aufdrehen.

5. Gebrauch

Die Spritzpistole ist flr den Auftrag von Haftgriinden im Karosseriebereich sowie von Grundierungen und Decklacken auf Metall und Holz
und flr allgemeine Beschichtungsarbeiten im Industriebereich konzipiert. Sie erreicht hierbei eine erhebliche Reduzierung der Lacknebel-
Emission. Schmirgelnde Materialien dirfen nicht verarbeitet werden.

Beste Arbeitsergebnisse erzielen Sie, wenn Sie folgende Hinweise einhalten:

1. Einen Druckluftschlauch mit Mindestinnendurchmesser @ 10 mm (0,37") verwenden.
2. Sicherstellen, dass die Druckluft sauber, wasser- und olfrei ist. (microair- Filterkombination verwenden!)

VORSCHRIFTSMASSIGER GEBRAUCH

1.

2.

3.

Die Spritzpistole in 100 bis 150 mm (3,9" - 5,9") Abstand zur bearbeiteten Oberflache halten. Bei zu niedrigem Arbeitsdruck oder zu
groBem Abstand der Spritzpistole erhalt man keinen wirkungsvollen Lack- oder Farbauftrag.

Den Spritzstrahl der Spritzpistole immer senkrecht zur bearbeiteten Oberflache halten. Das Material mdglichst in waagerechten Spritz-
bahnen auftragen. Abweichungen vom Auftragsschema wéahrend des Lackierens kdnnen einen ungleichmaBigen Auftrag bewirken.
Das aufzutragende Material muss eine Viskositat von 15 bis 25 s mit Ford-Prifkegel GroBe 4 aufweisen. Diese Werte sind von der
spezifischen Anwendung und der GroBe der verwendeten Dise abhangig.
0K
STRAHLBILD A STRAHLBILD B STRAHLBILD C
- Luftdruck zu niedrig - Luftdruck zu hoch - gleichmassiger Strahl
- Lackviskositat zu hoch - Lackviskositat zu niedrig
- Lackauftragsmenge zu hoch - Lackauftragsmenge zu gering
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Luftdruck, Lack- bzw. Farbmenge und Strahl6ffnung so regulieren, dass sich ein gleichmaBiges Strahlbild wie Abb. C ergibt.
Empfehlungen der Materialhersteller beachten!




6. Funktionsstérungen und deren Behebung

STORUNG

URSACHE

ABHILFE

Strahl stoBartig, flattert

)

- Nadelabdichtung verschlissen

- FarbdUse gelockert

- Kegelsitz der Duse schadhaft

- Dusendichtung verschlissen oder schadhaft
- wenig Material im Becher

- Nadelabdichtung ersetzen
- gut festziehen

- Duse ersetzen

- Dichtung ersetzen

- Material nachflllen

Strahl nicht gleichmaBig

- Luftlécher des Spritzkopfes verschmutzt oder schadhaft
- Mittelloch des Spritzkopfes verschmutzt oder schadhaft
- Duse verschmutzt oder schadhaft

grindlich sdubern (nicht mit Metallgegen-
standen), falls das Problem weiter besteht,
Dise und Spritzkopf ersetzen.

Eindringen von Luft in den
Lackbehélter

- FarbdUse gelockert
- Duse schadhaft

- gut festziehen
- Duse ersetzen

Nur am Anfang tritt Lack
an der Dise aus, tropft

- Material an DUse und Nadel festgetrocknet
- Duse oder Nadel schadhaft

- griindlich sdubern
- Nadel und Dise ersetzen

Nach Loslassen des Abzug-
hebels tritt Luft aus

- Luftventil verschmutzt
- Luftventil schadhaft
- Dichtung des Luftventils verschlissen

- griindlich reinigen
- ersetzen
- ersetzen

7. Wartung und Pflege

HINWEIS
DIE SPRITZPISTOLE VOR DEM ZERLEGEN VON DER LUFT- UND LACKVERSORGUNG TRENNEN

1. Den restlichen Lack in einen Behélter ausleeren.

2. Die Spritzpistole zerlegen. Dabei vor dem Zerlegen der Diise zuerst die Diisennadel herausziehen, um den Dichtsitz der Duse nicht zu
beschéadigen.

3. Alle lackberthrten Teile und die Duse reinigen. Die sonstigen Teile mit einer kleinen Burste/Pinsel und Losungsmittel reinigen.

4. Die Spritzpistole wieder zusammenbauen und eine kleine Menge Losemittel versprihen, um alle Lackreste auszuspuilen.

5. Bewegte Teile eindlen.

Spritzgutriickstande in der Spritzpistole kénnen Funktionsstérungen des Gerétes und Verzerrungen des Strahlbildes verursachen.

ACHTUNG
DAS GERAT NICHT MIT METALLTEILEN ODER SONSTIGEN GEGENSTANDE SAUBERN,
WELCHE DIE LOCHER VON DUSE UND SPRITZKOPF BESCHADIGEN KONNEN.
DIE SPRITZPISTOLE NICHT IN LOSEMITTEL EINTAUCHEN.

ALS ERSATZTEILE NUR ewo - ORIGINALTEILE VERWENDEN

8. Umriistung

Beim Wechsel der DisengroBe immer kompletten Disensatz austauschen. Der Diisensatz bestehend aus Strahlkopf (2), Farbduse (3) und
Farbnadel (10). Diese wird als Einheit geliefert. Farbdise vor Farbnadel einbauen. Bei Einbau von Fremdteilen erlischt jegliche
Gewahrleistung.

9. Reparatur

Materialmengenregulierschraube herausdrehen, und Feder entnehmen. Die Farbnadel (10) kann entnommen werden. Die Packungsschrau-
be mit beigefugtem Universalschllssel herausdrehen und die PTFE - Nadelabdichtung austauschen.

10. Garantie
Die Garantie betragt 1 (ein) Jahr ab Kaufdatum.

Die Garantie wird nur und ausschliesslich von ewo anerkannt, wenn die aufgetretenen Stérungen durch Bearbeitungs-, Material- oder
Montagefehlern verursacht wurden.

Ausgeschlossen sind Schéden, die durch falsche Verwendung und Wartung, fehlerhafte Inbetriebsetzung oder Bedienung, unsachgemas-
se Benutzung oder Veranderung, normale Abnutzung, sowie durch Benutzung mit nicht geeigneten Stoffen entstehen. Durch die Garantie
sind Abnitzungen von Teilen, die auf stark schmirgelnde Materialien zurtickzufiihren sind (z.B. Bleimennige, Dispersionen, Glasuren, fliissi-
ge Schmirgel), nicht gedeckt.

Das Gerét ist unverztglich nach Erhalt zu kontrollieren. Offensichtliche Mangel sind, zur Vermeidung des Verlustes der Mangelrechte, inner-
halb von 14 Tagen nach Empfang des Gerétes der Lieferfirma oder ewo schriftlich mitzuteilen.

Weitergehende Anspriiche jeglicher Art, insbesondere auf Schadenersatz, sind ausgeschlossen. Das gilt auch fur Schaden, die bei
Beratung, Einarbeitung und Vorfihrung entstehen. Wiinscht der Kéufer sofortige Repa-ratur oder Ersatz, bevor festgestellt ist, ob von uns
eine Ersatzpflicht besteht, so erfolgt die Ersatzlieferung oder Reparatur gegen Berechnung und Bezahlung des jeweiligen Tagespreises. Stellt
sich bei der Uberpriifung der Mangelriige heraus, dass ein Garantieanspruch besteht, erhalt der Kéufer fir die berechnete Reparatur oder
Ersatzlieferung eine Gutschrift entsprechend der Garantieleistung. Teile, fur die Ersatz geliefert wurde, gehen in unser Eigentum Uber.

Mangelriigen oder sonstige Beanstandungen berechtigen den Kaufer bzw. Auftraggeber nicht, die Bezahlung zu verweigern oder zu verzo-
gern. Versand des Geradtes hat an uns spesenfrei zu erfolgen. Montagekosten (Arbeitszeit- und Fahrtkosten) sowie Fracht- und
Verpackungsspesen kénnen wir nicht tibernehmen. Garantieleistungen bewirken keine Verlangerung der Garantiezeit. Die Garantie erlischt
bei Fremdeingriffen.
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11. Aufbau, Ersatzteile

Diisensatze: Pos. 2, 3 und 10 (250/8 montiert)

Disen @ | Dusensatz | Eingangsdruck | Auftragsmenge | Strahlform in 10 cm Abstand
[in mm] Best.-Nr. [in bar] fin Gramm/min] | [in cm]

0,7 250/8 2 90 12

1,0 250/9 2 130 13

1,2 250/10 2 176 15

Ersatzteile: Kunststoffbecher 250 ml 250/14
Kunststoffbecher 75 ml 250/15 (mit Tropfsperre)
Ersatzteil-Set 250/13 (Pos. 4 (2x) Nadeldichtung, 5 (2x) Stopfblichse, 6 Feder, 7 Konusdichtung,
8 Feder, 9 Flachdichtung, 11 (2x) Sicherungsring)
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Werkstoffe:  Pistolenkorper Aluminium, poliert und chemisch vernickelt

Dise (3), Farbnadel (10) Edelstahl
Strahlkopf (2) Aluminium, eloxiert
Stellschrauben Messing, vernickelt
Strahlkopfmutter (1) Aluminium, blau eloxiert
Abzugshebel Edelstahl, poliert
Kunststoffbecher (nicht dargestellt) Polyethylen
Selbstnachstellende Dichtungen (4) PTFE
O-Ringe luftseitig NBR
O-Ringe materialseitig EPDM

Kofferinhalt:  Spritzpistole, Kunststoffbecher (75 ml + 250 ml), Ersatzteil-Set, Reinigungsbdrste, Pistolendl, Universalschlissel
Stahlkupplungsnippel G1/4.

Technische Anderungen vorbehalten. FN330-320A 06/06
Armaturen- und Autogengeréatefabrik ewo Tel: +49 (0)7 11 /7813 -0
Hermann Holzapfel GmbH & Co. KG Fax: +49 (0)7 11 /78 13 - 100
Postfach 80 03 09 eMail: info@ewo-stuttgart.de

70503 Stuttgart -4 - Internet: http://www.ewo-stuttgart.de



